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stalando ist exklusiver Vertriebspartner des filhrenden Herstellers fiir Drehringe im Schleudergussverfahren. Seit 1988, nun
schon in der 2. Generation, hat sich das Familienunternehmen auf die Fertigung dieses Produktes spezialisiert. Getreu der Philosophie
"Glaubwdrdigkeit", bieten wir lhnen erstklassige Produkte zu verninftigen Preisen. Es ist uns eine Freude lhre technischen
Herausforderungen zu 16sen. Die Produkte werden weltweit in vielen Einsatzbereichen genutzt, wie z.B. Speise-, Konferenztischen,
Sessel, Ladenbau, Regalen, Display-, Werbeindustrie, TV-Computer-Branche, Verpackungsindustrie, Maschinenbau.

stalando is the exclusive distributor of the leading manufacturer of rotary rings in centrifugal casting process. Since 1988, now
in its second generation, the family business has specialized in the manufacture on this product.

True to its philosophy "credibility", we offer first-class products at reasonable prices. It is our pleasure to solve your technical challenges.
The products are used worldwide in many areas, such as Dining- and Conference-Tables, Chairs, Shop fitting, Shelving, Display
and advertising industry, TV, Computer industry, Packaging Industry and mechanical applications.
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TURN it S-Serie stent fir ein intelligentes Produkt welches aus lediglich 4 verschiedenen Bauteilen ein
Maximum an Funktion zu einem hervorragendem Preis-Leistungverhaltnis fur viele Einsatzbereiche bieten kann.
Der innere Ring dreht sich unabhangig vom auBeren Ring. Die Bewegung wird ermdglicht durch Stahlkugeln die in
den CNC-gefrassten Nuten laufen. Beide Ringe sind durch eine spezielle Konstruktion dennoch fest miteinander
verbunden und nehmen Kréfte in unterschiedlichen Richtungen auf. Den TURN it Drehring der S-Serie gibt es in
vier verschiedenen Grundausflihrungen.

Neben der TURN it S-Serie, die im Aluminium-Schleuderguss Verfahren gefertigt ist, finden Sie im Kataloge die.

TURN it I-Serie hiemit runden wir das Programm, mit einem Drehring aus hochfestem Stahl, speziell geeignet
fUr sehr hohe Beanspruchung ab.

TURN it P-Serie wird im Kunststoffspritzgussverfahren gefertigt, geeignet fiir geringere Belastungen.

Sprechen Sie mit uns, wir beraten Sie Uber die vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten der verschiedenen Typen und 16sen
lhre speziellen Anforderungen.

TURN it S-Serie provides maximum function at an outstanding price-performance ratio. Only 4 different
components enables a range of applications of this smart product. The inner ring rotates independently from the
outer ring. The movement is made possible by running steel balls in the CNC-milled grooves. Both rings are still
connected by a special structure fixed to each other and support forces in different Directions. The TURN-it rotary
ring, S-series is available in four different basic versions.

Besides TURN it S-series, which is manufactured in aluminum centrifugal casting process, the catalogue show also
other types.

TURN it I series herewith we complete the program, high-strength steel milled by CNC Machines, suitable for
high loads.

TURN it P-Serie is manufactured by a plastic injection molding technology suitable for low weight purposes.

Talk to us, we will advise you about the many uses of the different types and solve your specific needs.
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Typen SO0 Material Aluminium

Dies ist die Einstiegsvariante, Vorteil dieser Version ist eine sehr niedrige Bauhohe, die Ausflihrung SO hat keinen Héhenunterschied
(Absatz) vom Innen-zum Aussenring. Die notwenige Distanz zum beweglichen Objekt wird durch Distanzelemente aus Kunststoff
erreicht. Die Tragkraft ist geringer als die der Typen S1, S2, S3 und S4. Sonderabmessungensind auf Anfrage maoglich, z.B ist die
Abmessung 120 mm / AuBendurchmesser in Ausfuhrung SO lieferbar.

Masstabelle
Maximaler
Aussen- | Innen- Lot Lochdurch-
- . durch- | durch- OGN sser il
Bezeichnung Arthummer messer | messer |Starke | Kugeln | Lochkreis| Lochkreis| durch- bauseitige Netto |Tragfahig-| Verpackung
A F C E G messer | Bohrungen |Gewicht keit
mm mm mm | mm mm mm mm mm kg kg
TUF:’Z(I; =9 CC-1001-140-S0 140 89 8.6 4 128 101 4.9 6 0.24 10 80 St.
TUZ’;(‘; S0 CC-1002-200-S0 203 145 10 5 189.5 158 4.9 6 0.46 30 20 St.
TUR2N5|t S0 CC-1003-225-S0 225 160.5 10 5 212 182.5 4.9 6 0.48 30 20 St.
TUF;,\;S S0 CC-1004-250-S0 250 197.5 10 5 240 208 4.9 6 0.54 30 20 St.
TUSROI\(‘)LSO CC-1005-300-9-SO | 300 247 9 5 287 260 4.9 6 0.6 30 20 St.
TUF;,\(])(I; S0 CC-1006-300-S0 300 247 10 5 287 260 4.9 6 0.66 50 10 St.
TU§5’\é1t980 CC-1007-350-9-S0 | 350 298 9 5 338 310 4.9 6 0.7 50 20 St.
TURN it SO
35(; S CC-1008-350-S0 350 298 10 5 338 310 4.9 6 0.76 60 10 St.
TURN it SO
39219 CC-1009-392-9-SO | 391 338 9 5 378 349 4.9 6 0.8 60 20 St.
TURN it SO
390 CC-1010-392-S0 391 338 10 5 378 349 4.9 6 0.88 70 10 St.
TURN it SO
201 CC-1011-401-S0 401 338 10 (9) 384 352 4.9 6 1.04 70 10 St.
TURN it SO
456 CC-1012-456-S0 456 386.5 10 5 438.5 400 6 6 1.28 90 10 St.
TURN it SO
506 CC-1013-506-S0 506 444 10 5 492 459 6 6 1.4 100 10 St.
TURN it SO
600 CC-1014-600-S0 600 529 12 6 581 545 6 8 212 180 7 St
TURN it SO
798 CC-1015-798-S0 798 704 14 8 775 725 6 8 4.3 250 6 St.
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Type SO0 This is the entry-level version, advantage of this version is a very low profile, the execution SO has no height
difference (no step) from the inner to the outer ring. The necessary distance to the moving object is achieved by spacer elements
made of plastic. The carrying capacity is lower than that of types S1, S2, S3 and S4. Special sizes on request, for example

dimension 120 mm outer diameter available in design SO
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Typen S1 Material Aluminium
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S1 ist die Standardvariante, mit einer deutlich hoheren Belastung als SO. Dies wird im Wesentlichen durch eine hdhere Bauhdhe

erreicht. Der innere Ring hat eine Hohendistanz (Absatz) und verdeckt nahezu die Kugellagernut von oben. Ob im gehobenen

Displaybereich, beim Drehen von Einrichtungsgegenstanden oder Apparaten, der S1 Drehring 16st viele Ihrer Anwendungsprobleme

und erdffnet neue Wege der Produktgestaltung und Prasentation, dauerhaft und zuverlassig.

Masstabelle
Maximaler
Aussen- | Innen- Lochdurch-
Bezeichnung Art-Nummer durch- | durch- | _ | Loch- | messer fur -
messer | messer | Starke | Kugeln|Lochkreis | Lochkreis| durch- | bauseitige | Netto |Tragféhig-| Verpackung
A F C E G messer | Bohrungen | Gewicht|  keit
mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
T“rgo';S1 CC-1001-203-S1 | 203 145 | 11 5 189.5 | 158 49 6 0.51 50 18 St.
TURN it S1
304 CC-1002-304-S1 304 247 12 6 290 260 4.9 6 0.84 100 10 St.
TURN it S1
356 CC-1003-356-S1 356 298 12 6 340 3il2:5 4.9 6 1.02 120 10 St.
TURN it S1
401 CC-1004-401-S1 401 338 12 6 384 352 4.9 6 1.24 140 10 St.
TURN it S1
442 CC-1005-442-S1 442 380 14 8 427 392 6 6 1.6 200 10 St.
TURN it S1
456 CC-1006-456-S1 456 386.5 12 6 438.5 400 6 6 1.6 160 10 St.
TURN it S1
506 CC-1007-506-S1 506 444 12 6 492 459 6 6 1.62 160 10 St.
TURN it S1
520 CC-1008-520-S1 520 445 16 8 502 460.2 6 6 2.48 220 5 St.
TURN it S1
600 CC-1009-600-S1 600 524 16 8 581 545 6 8 3.06 250 5 St.
TURN it S1
708 CC-1010-798-S1 798 704 16 8 775 725 8 8 4.90 300 5 St.
TURN it $1
990 CC-1011-990-S1 990 890 17 8 964 910 8 8 6.90 350 18t
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Type S1 Material Aluminium

is the standard version, with a significantly higher load than SO. This is achieved mainly by a higher height of the rings. The inner
ring has a height distance to the second ring and hides almost the ballbearing groove from above. Whether in high end display
areas, in the turning of furniture or equipment, the S1 swivel rings solves many of your application problems and opens up new

ways of product design and presentation, durable and reliable.

SO Hoéhenversatz durch Plastikgleiter S2 600 mm ring ohne Gleiter
SO height distance by plastic pins S2 600 mm ring without gliding pads
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Typen S2 Material Alumnium, gerduschreduziert, patentiert

Diese patentierte Variante wurde speziell fur Anforderungen entwickelt bei denen es auf einen besonders ruhigen, gleichmaBigen
Rundlauf ankommt. Alle Kugeln werden durch eine Kunststoffleiste geflinrt und kénnen sich wahrend der Bewegung nicht berthren.
FUr diese Ausfuhrung werden nur 50 % der Kugeln der Type S1 bendtigt. Dies macht sich durch einen geringeren Reibungswiderstand
positiv bemerkbar. Die Belastungswerte liegen bei den meisten Abmessungen Uber denen der Type S1. Die Typen TURN it $2
520-G und TURN it S2 600-G haben von oben gesehen eine verdeckte FUhrungsnut, bei alle anderen Typen dieser Serie ist
die Nut einsehbar. Weitere Sonderausfiihrungen fur spezielle Anforderungen sind verfligbar.

Type S2 Material Aluminium, reduced noise, patented

This patented variant has been specially developed for requirements in dealing with particularly quiet, smooth rotation. All balls
are guided by a plastic strip, therefore they can't touch each other during movement. This version requires only 50% of the balls
of the type S1. This has a positive effect by a lower frictional resistance. The load values are in most dimensions higher than
those of Type S1. The types TURN it 82 520-G and TURN it S2 600-G have above, a hidden guide. All other types of this
group has a visible groove. Further special designs for special requirements are available.

S2 203 S2 304

A

Masstabelle

S2 Geflhrte Kugeln (Ansicht von unten), Type S2 520 G und S2 600 G verdeckte FUhrungsnut oben und unten, sonst sichtbare
Nut, H6henversatz.

S2 guided balls (view from below), the Type S2 520-G and S2 600-G, has a hidden guiding groove all other dimensions has
a visible guiding groove.
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Typen S2 Material Alumnium, geréuschreduziert, patentiert

Type S2 Material Aluminium, noise reduced, patented

Maximaler
Aussen- | Innen- Lochdurch-
Bezeichnung | Art-Nummer durch- | durch- ) . . Loch- messe.r.fur -
messer | messer | Starke | Kugeln |Lochkreis|Lochkreis| durch- | bauseitige | Netto | Tragfahig-| Verpackung
A F C E G messer | Bohrungen | Gewicht keit
mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
fumnitS2 ) CC1001- 1 po | 445 14 8 1895 | 158 | 49 6 058 | 80 15 5t/
2083 203-S2
TURN it S2 . B
CC-1002 304 247 14 8 290 260 4.9 6 0.90 120 15 St/
304 304-S2
TURN it S2 CC-10083-
401 338 14 8 384 352 4.9 6 1.36 160 10 St/
401 401-S2
TURN it S2 CC-1004-
442 380 14 8 427 392 6 6 1.44 180 10 St/
442 442-S2
TURN it S2 CC-1005- i 14 400 4 ; ; |
506 506-52 506 8 9 59 6 6 .68 80 0 St/
TURN it S2 CC-1006-
500-G 500-S9G 520 445 16 8 502 460.2 6 6 2.36 200 58t/
TURN it S2 CC-1007-
600-G 600-S2G 600 524 16 8 581 545 6 8 2.75 220 5 St/

Move the world,
use TURN It

Bild oben: standardausflhrung S2 ring / Picture above: standard version S2 ring
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Typen S3 Material Aluminium Speziallegierung, warmebehandelt

Diese "heavy duty" Ausfuhrung ist fir hochbelastbare Anforderungen geeignet. Das Rohmaterial besteht aus einer speziellen
Legierung und wird in einem weiteren Arbeitsgang auf ca. 85 HB gehartet (Brinell Harte). Im Vergleich zur Standard Version liegt
die Harte bei ca. 30 HB. Wahrend die Bruchlast der Type S1 in der Ausflihrung 442 mm Durchmesser bei 500 - 560 kg liegt,
erreicht der S3 Ring im gleichen Durchmesser einen durchschnittlichen Wert von 820 - 900 Kg.

Type S3 Material special aluminum alloy heat treated,

These heavy-duty version is suitable for heavy-duty load requirements. The raw material consists of a special alloy and is cured in
a further operation to about 85 HB (Brinell hardness). Compared to the standard version, the hardness is about 30 HB. While the
breaking load of the Type S1 in the size 442 mm has 500 to 560 kg, reached the S3 ring with the same diameter an average

value from 820 to 900 Kg.
/ /
y

The comprehensive
development

Aussen- | Innen- Maximaler
Lochdurch-
Bezeichnung | Art-Nummer durch- - durch- ) . : Loch- | messer fiir o
messer | messer | Stérke |Kugeln | Lochkreis| Lochkreis| durch- | pauseitige | Netto [Tragfahig-| Verpackung
A F C E G messer | Bohrungen | Gewicht|  keit
mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg
TURN it S3 CC-1004-
306 396-93 326 264 12 6 313.5 275 6 6 0.92 200 10
TURN it S3 CC-1005-
201 401-S3 401 338 12 6 384 352 6 6 1.24 300 10
TURN it S3 CC-1001-
442 449-53 442 380 14 8 427 392 6 6 1.60 360 10 St.
TURN it S3 CC-1002-
520 520-S3 520 445 16 8 502 460.2 6 6 2.48 400 5 St.
TURN it S3 CC-1003-
600 600-S3 600 524 16 8 581 545 6 8 3.06 400 5 St.




Typen | - Serie Material Stahl
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Drehringe aus massivem Stahl, CNC bearbeitet, fir hohe Belastungen und hohe Temperaturen.

Type I - Serie Material Steel

Rotary rings in solid steel, CNC processed for high loads and high temperatures.

Drehringe fur hohe Temperaturen (héherer Temperaturen auf Anfrage)

Lochkreis | Lochkreis
EzuE GzuG
(Mitte (Mitte
Aussen- | Innen- Loch zu Loch zu Loch- Netto |Tragfahig- Moglicher
; Art- durch- | durch- | Dicke | Anzahl Mitte Mitte durch- Gewic | Keit pro Verwendungs-
Bezeichnung| Nummer | messer |messer| Ring | Kugel- Loch) Loch) | messer | Material | ht Ring | Verpackung zweck
inmm | inmm |in mm | bahnen in mm in mm in mm in KG in KG (Beispiele)
- -1008- 286 246 51+ | stanl lose
TURNitl | CU-1008-| 559 | 230 | 14 1 , " |Gewinde | 2120 | 700 |(gewuenschte| 200C
300 300-1 Aussenring | Innenring MG glanzend Menge)
T ) 51+ lose
URNit| |[CU-1008- 307 064 14 1 314 . 27§ Gowinde "Stahl 5150 800 (gewuenschte 300C
327 327 Aussenring | Innenring M6 glénzend Menge)

[10
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Typen S4 Material Aluminium

Aufbauend auf den Standardtypen S1 oder S2 wird durch diese Version die Kombination Uber Zahnrad mit elektrischen Antrieben
ermdglicht. Diese AusfUhrung wird ausschlieflich kundenspezifisch entwickelt und gefertigt.

Professionalism is credible
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Type S4 Material Aluminium

Based on the standard types S71 or S2, these version enables over gear teeth with electric drives a rotation function. This version
will be exclusively custom-developed and produced.

Einsatzbereiche

Tischplatten Speisezimmer / Konferenztische / Restauranttische flr Glas-, Stein- Holzplatten etc.

Use of the product:

Table tops, Dining tables, Conference Tables, Restaurant tables, for tops made by stone, glass, wood.

[12
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Typen P1 und P2 Material Kunststoff Drehringe aus Kunststoffspritzguss
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Type P1 and P2 Material plastic injection

TURN it P2-3-S 160

TURN it P1-S 230

TURN it P1-S 280

Lochkreis | Lochkreis
EzuE GzuG
(Mitte (Mitte
Aussen- | Innen- Lochzu | Loch zu | Loch- Netto |Tragfahig- Moglicher
Bezeichnung|  Art- durch- | durch- | Dicke | Anzahl Mitte Mitte | durch- Material Gewic | Keit pro Verwendungs-
messer [messer | Ring | Kugel- Loch Loch) |messer ht Ring Verpackung zweck
Nummer och) och)
inmm | in mm |in mm| bahnen| inmm inmm | in mm in KG in KG (Beispiele)
TURNit | CU-1001- M6 Kunststoff 100 St./kt. kt-
P2-3-S 160-P2- 160 oder 8 3 80 80 4.2 0.1 80 GroBe: Kleine Display
160 3-S Gleiter Schwarz 33x32x20xcm
. 140 Mitte Tischplatten
L%RaNSI‘:[ %%C;(I)DOZZ 300 o’\ggr 10.8 3 240 Rli<r|19+60 42 runststoft 0.28 150 ” S't’o/g‘t? - 60bis ZB-Cai
. : einer - . : cm, Display,
300 35 Gleiter AUSSETITE) NS0 Schwarz 87X7Tx40xem | kel do
. . ) 140 Mitte ~ Tischplatten
L%EZI\-‘SK %%J—%%? 300 O’\gg 8.4 2 240 Riﬂg+60 4.2 Kunststoff 0.19 100 % gfo/gte « bis zu .Ca'
300 0.5 Gleiter | Aussenring| Kleiner ' Schwarz | 37x37x40xcm | 69¢m, Display,
Ring Mobel, etc
] Tischplatten
gt outooal b ] 212 180 |, |kunststoff| || SOSUKLKL | biszuca.
230-P1-S ' Aussenring| Innenrin ' Schwarz ' . S0cm, Display,
230 9 9 37x37x40xem |~ Mapel. stc
) Tischplatten
TLFJ’TNI' it CU-1005- 208 67 | 135 | 212 180 5 Kunststoff 004 150 50 gt:,/gt'_ kt- bis zu ca.
-P1- ' A nring| Innenrin " [Transparent| o 50cm, Display,
230 230-P1-T ussenring enring ansparel 37x37x40xcm :
Mbbel, etc
A Tischplatten
Tg:‘_’\é " cu-1006- 280 | 208 | 14 | 1 260 200 | |Kunststoff) | < g:o/gte ki- | biszuca.
280 280-P1-S Aussenring| Innenring | | Schwarz | e -
Mbobel, etc
. Tischplatten
TLFJ):‘_’\% tojoutoor-l e | | 260 230 |, |Kunststof | || AOSUKLIE D iy ca
280 280-P1-T Aussenring| Innenring ~ [Transparent| 37x37rg48;<cm 60cm, Display,
Mbbel, etc

13
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Dynamische Drehtestmaschine Funktionsprinzip
Dynamic rotation test machine Principle of operation

Schmelztiegel Maschinenbearbeitung

Melting pot Second operations

[14
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